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Takplat

Historik

Falsad jarnplat har anvants som taktdcknings-
material pa kyrkor och slott sedan 1500-talet.

Pa 1700-talet blev plattak ocksa vanliga pa
herrgérdar. I borjan av 1800-talet forbattrades
metoderna for att framstalla valsad plat. Fram
till dess dominerades marknaden av smidd

plat. Den valsade platen blev billigare och battre
vilket bidrog till att plattaken blev mera allmant
forekommande under 1800-talet, framfor allt i
tatorterna. Under senare delen av 1800-talet bor-
jade man tillverka forzinkad eller galvaniserad
jarnplat som fick en avsevart battre hallbarhet an
den tidigare sa kallade svartplaten. Falsade plat-
tak har flera fordelar framfor andra tak material.
Foérutom god brandsakerhet ar de tédtare an de
flesta takmaterial och kan darfor anviandas pa
taklutningar sa flacka som 10%.

Format
Platformatet har skiftat genom tiderna, gene-
rellt har formaten vaxt med de forbattrade
fram déllningsteknikerna. Fran 1850 och framat
blev sa smaningom 60 x 120 cm det vanligaste
prmatet. Pa 1900-talet har man borjat tillverka
och ldgga takplat pa rulle, sa kallad band-
tackning. Da far man inga tvéarfalsar vilket
ger taket ett helt annat utseende an vid skiv-
tackning.

Forutom falsad plat har korrugerad plat
finnits sedan mitten av 1800-talet. Sinus-
korrugerad plat med runda vulster ar en dldre
variant av korrugerad plat som tidigare var
ett vanligt takmaterial. Den idag fortfarande

vanliga pannplaten borjade tillverkas i borjan
av 1900-talet medan den idag vanligaste trapets-
korrugerade platen &dr en mer sentida produkt.
Foljande avsnitt behandlar enbart falsad takplat.

Utforande

Vid plattakslaggning utgar man vanligen fran
rektanguldra platar med exempelvis matten

60 x 120 cm och taket laggs med s. k. skiv-
tackning. Kanterna bockas da upp langs platar-
nas langsidor och platarna fésts sedan ihop tre
och tre med liggande hakfalsar i kortsidorna
till sa kallade skivor som laggs upp pa taket.
SKivorna fasts i varandra med liggande hak-
falsar i kortsidorna och i langsidorna genom att
de upprittstdende kanterna viks om varandra
till stdndfalsar som loper i takfallets riktning.
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Typer av standfals och hakfals.

For att inte vatten skall tranga in i falsarna och
orsaka rostangrepp tatas dessa med en speciell
falsolja som stryks pa platkanterna innan de
falsas ihop. Traditionell falsolja kunde besta av
lika delar standolja (linolja som upp lettats utan
tillgang till luft) och ra kallpressad linolja.

For att taket skall bli helt tétt far man inte gora
hal i platen. Darfor sitter platarna fast i taket
med fastklammer, bestaende av en plat emsa
som forst spikas fast i underlaget och sedan viks
tillsammans med platarna vid falsningen sa att
den laser dessa till underlaget.

Fram till slutet av 1800-talet anvandes enbart
enkelfals (se bild). Tvarfalsarna lades da pa en
linje. Nar det pa 1900-talet blev vanligare att
lagga plat med dubbelfals gick det inte att lagga
tvarfalsarna intill varandra eftersom det blev for
manga platlager att vika dér skarvarna mottes.
Darfor borjade man pa 1920-talet att forskjuta
tvdrfalsarna med en halv platlangd.

Laggning

Nar man lagger ett plattak borjar man med att
spika fast ett s kallat sprangbleck som skall
sticka ut omkring 8 cm fran takfoten. Runt
sprangblecket viker man sedan en fotplat som
spikas i 6verkant. Ovanpa fotplaten lagger man
vanligen en plat som ar uppvikt i nederkan-
ten sa att en fotranna for takavvattning bildas.
Rin ran stods av rannkrokar som spikas i
under dget. I rdnnan gors Oppningar for utkas-
tare dler anslutningar till stupror pa lampliga
stallen. I rannplatens 6verkant fastes sedan den
nedersta takplaten. Sedan lagger man tak datar
som ovan beskrivits dnda upp till nocken.
Nocken bestar antingen av en plat som viks
over nocken och falsas i de Gversta takplatarna

eller ocksa gors skarven i sjdlva nocken med en
standfals.

Reparationer

Aven om de gamla metoderna inte accepteras
vid nybyggnation dr de vl beprévade och fung-
erar val i sitt ratta sammanhang. Ett exempel ar
anslutning mellan fonsterbleck och puts. Forr
fick putsen tdcka fonster Heckets uppstickande
kant utan stod. Idag viker man ut bleckets
uppstickande kant till en hylla som putsen far
vila emot, detta blir en klumpig 16sning som
bor undvikas pa gamla hus. Ett annat exem-
pel ar dagens hoga krav pa rann kokarnas
hallfasthet. Ofta anvander man darfor krokar
med for ¢arkning i form av en konsol vilket
forandrar utseendet kraftigt. Man bor istéllet
gora kokarna starkare genom att exempelvis
an inda fjaderstal. Stupror pa hus aldre an
1960 bor ha skarpa vinklar med fal aide fogar
istallet for de formpressade runda bojar som é&r
wanligast idag.

Skador

Skador pa plattak av jarn bestar nédstan ute-
slutande av rost orsakade av olika former av
kor osion. Korrosion uppstar i princip alltid om
en oskyddad oddel metall star i kontakt med luft
och vatten. Korrosion hos jarnplat férhindras
dels genom galvaniseringens zinkskikt som
bildar ett offerskikt som maste brytas ned innan
jarnet kan angripas, dels skyddas platen genom
malning som hindrar syre och vatten att na
platen. Om skyddsskikten skadats borjar jarnet i
platen att rosta. Ofta ar det bris inde underhall
av fargskikten som orsakar detta.
De flesta skador och andra missférhallan-

den som uppstar pa ett plattak orsakar dler

pa «yndar ett korrosionsangrepp. Smuts

P «kyndar korrosion, speciellt fageltrack inne-
haller syror som frater hal i platen ddr rosten
snabbt far faste. Det ar alltsa sarskilt viktigt att
halla plattak rena. Stillen dar smuts och vatten
kan samlas skall man kontrollera regelbundet da
det ar dar rostskador forst uppstar. Rensas inte
fotrannor och stupror fran 16v och skrép ett par
ganger per ar samlar detta material vatten som
forlanger perioderna da korrosion kan ske. Ett
igentappt stupror fryser dessutom létt sonder
pa vintern. Lackaget som blir foljden kan orsaka



fuktskador pa bakomliggande vagg.

Ett annat vanligt problem ar daligt isolerade
vindsutrymmen. Vintertid stiger varm luft upp
under taket och far snon pa taket att smalta
och bilda ett ispansar. Nar man skall avldgsna
detta med spadar eller spett ar det latt att skada

paten vilket gor att korrosionsangrepp kan
komma igang. Detta problem skall atgardas
genom att vindsutrymmet isoleras och ytter aket
luftas sa att det inte varms upp sa mycket. Is

pa plattak skall avlagsnas forsiktigt, helst skall
endast plastskyfflar eller liknande anvandas.

Fuktig luft kondenserar létt pa en kall plat.
Sker detta pa takets undersida kan kondensen
orsaka fuktskador pa underlaget och rostskador
pa platen. En val ventilerad och ouppvarmd
vind dr bra for gamla plattak. For att minska
kondensen ldgger man idag en underlagspapp
som isolering under platen. Forzinkad spik
och hiftklammer minskar ocksa risken for
rost. Kondens och kapilldrsugning av vatten i

filsar ra kan ocksa orsaka korrosion, falsen skall
darfor vara val tatat med falsolja som hindrar
vattnet fran att tranga in.

Allvarlig korrosion uppstar om olika metaller
ar i kontakt med varandra. Detaljer av koppar
eller annan metall som &r ddlare an jarn orsakar
svara skador pa jarnplaten om de befinner sig
i kontakt med varandra eller om regnvatten
som passerat kopparplaten sedan rinner éver
jarnplaten. Skall detaljer av koppar eller rostfritt
stal anslutas till en takyta av jarnplat maste man
dérfor anvanda mellanldgg av blyplat for att
hindra att jirnet snabbt forstors av korrosion.
Kontaktytor av koppar kan alternativt ocksa
fortennas.

Det finns ocksa andra typer av skador.

Ralsarna ar sarskilt utsatta for material-
utmattning da de hela tiden maste ta upp de
rorelser som uppstar da platen dndrar form
vid wixlande temperaturer. Om falsarna slagits
ihop for tétt koncentreras rorelsen till ett mindre
omrade sa att pafrestningen okar. Till slut kan
platen spricka i falsen och taket borjar lacka.
Brott i de gamla falsarna uppstar oftast nar man
behdver 6ppna dem, da nagon plat behover
bytas. Om problemet &r allvarligt kan man bli
tvungen att byta platen pa ett helt tak trots att
det kanske bara var enstaka platar som fran bor-
jan behdvde bytas. Oftast gar det dock att gora

en ny fals i den gamla platen sedan den skadade
delen klippts bort. Mindre skador kan ocksa ta-
tas med kitt. Fabrikslackerad plat har lange varit
behéftad med problemet att fargskiktet slapper
fran platen. Vid falsning i for laga temperaturer
spricker skiktet ofta, och platen mister darmed
fran borjan sitt skydd. I andra fall borjar farg-
skiktet flagna forst nar det aldras. Plat med farg
som sldpper i stora flagor ar svarare att batt-
ringsmala an takplat som malats pa plats med
traditionell linoljefarg. Linoljefargen faster béttre
pa underlaget och flagnar inte nar den aldras
utan borjar istéllet krita av sig. Denna aldrade
yta gar det bra att borsta av och battringsmala.

Underhall och madlning

Under 1700-talet och fram till mitten av 1800-
talet malades plattaken antingen med tra- eller
stenkolstjara eller med kokt linolja pigmenterad
med kimrok. Vid mitten av 1800-talet borjade
man anvénda linoljebaserad blymonja eller
ibland blyvitt som grundférg. En sadan grund-
ning samt tackfarg av linolja pigmenterad med
kimrok, blyerts eller bensvart var sedan den
vanligaste ytbehandlingen for plattak fram till
1955. Engelskt rott och kromoxidgront ar tva
andra vanliga pigment i fairgen pa roda respek-
tive grona plattak. Pa 1950-talet borjade man
anvanda alkydfarg som ér billigare och torkar
snabbare dn linoljan. Den lar ocksa vara mera
motstandskraftig mot luftféroreningar. Man
har sedan 1970-talet ocksa experimenterat med
plastfarger. Fabrikslackerad plat har ocksa blivit
allt vanligare.

Ommalning

For hundra ar sedan foreskrev man korta
anmalningsintervall. Ett nylagt och malat tak
skulle underhéllsmaélas efter tva ar och efter 3-5
ar var det dags att skrapa av fiargen och mala
om. I praktiken malade man kanske om vart
8:e-10:e ar. Idag &r arbetskraft dyr och man
vantar darfor sa lange med battringsmalning att
taken ofta hinner bdrja rosta.

Nar man battringsmalar ett gammalt plat-
tak bor man anvanda samma fargtyp som den
befintliga. Kraftigt flagnande tak ar svara att
béattringsmala, oftast dr det béttre att avlagsna
den gamla fargen och borja om pa nytt med
grundning och tackfarg baserad pa linolja.



Plat som skall ommalas eller battringsmalas
tvattas forst sa att fet smuts forsvinner. Omra-
den med rost eller flagnande fiarg skrapas och
stalborstas. Rostiga stédllen grundas forst med
en linoljebaserad rostskyddsfarg, som skall

drykas i takfallets riktning. Den forsta stryk-
ningen fortunnas med 10% alifatisk lacknafta,
en andra strykning gors sedan med ofortun-
nad rostskyddsfarg. Om man sa 6nskar kan
hela takytan grundas. Rostskyddsfargen kan
vara zink laserad. For plat som inte fullstandigt
kunnat rengoras fran rost ger dock blymonja ett
oovertréffat skydd. Efter detta gors en mellan-
strykning med tackfargen fortunnad 10-20%
med alifatnafta och dérefter slutstrykning med
ofdrtunnad farg. Torktiden for linoljefarg &r for-
hallandevis lang och man kan f& vanta upp till
ett par veckor mellan strykningarna. Man skall
dock inte vanta onddigt lange sa att taket hinner
bli smutsigt fore nésta strykning.

Man skall inte mala pa nylagd galvaniserad
takplat eftersom den &r belagd med ett skydds-
skikt som fargen inte faster pa. Platen lamnas
dérfor omalad ett par ar tills den blanka ytan
forsvunnit och platen ser matt eller till och med
brunaktig ut. Da grundas taket antingen med
en rostskyddsfarg eller med tackfargen utspadd
med 10-20% alifatnafta. Sedan gér man en slut-
strykning med ofértunnad farg.

Malning av plattak bor utféras under som-
maren da luftfuktigheten ar lagre an 60%.
Vadret ska vara varmt och torrt, men mala inte
i direkt solljus da blasor bildas i linoljefargen.
Borja mala pa det Ostra takfallet och folj efter
solens vandring sa att ingen nymalad yta traffas
av drekt solljus samma dag. Om en nyligen
slutstruken yta traffas av regn kan den fa en yta
med kratrar som samlar smuts, ibland maste
man da skrapa bort fargen.

Alternativa atgarder

1. Reparation och ommalning. 2. Nytt flsat
plattak. 3. Nytt listtackt papptak. 4. Nytt
rapetskorrugerat plattak.

Funktion:

Falsade plattak kréaver regelbundet malnings-
underhadll. Reparation av lokala skador ar en
&gard som ratt utford ger ett fullgott resul-
tat. Tak av papp och korrugerad plat har inte
samma tdthet och livs ingd som falsad plat.

Miljo:

Reparation dar den minst resurskrdavande atgar-
den. Rostskydd med blymonja bor undvikas

ur miljosynpunkt. Ny plat ar bade energi- och
resurskravande och fabrikslacker innehaller
ftalater och fenoler. Dagens papp dr i huvudsak
framstalld av plast och asfalt, vilket ar andliga
resurser.

Kultur:
Med reparation behalls delar av orginalet och
det manér som falsningarna ar utférda pa.

Kompletteringarna maste anpassas till orginal-
utforandet. Nytt falsat tak bor utforas sa likt
orginalet som mojligt for att dess uttryck skall
bevaras. Ny papp bevarar takets tunna och latta
karaktar. Listtackning ger en anknytning till
platens standfalsar. Trapetskorrugerad plat ger
ett helt annat, livlost intryck.

Ekonomi:

Reparation och ommalning dr normalt den mest
ekonomiska atgarden, men det finns naturligt-
vis en niva déar arbetet blir s4 omfattande att ett
utbyte blir férsvarbart. Med hansyn till under-
hallskostnader ar papp det minst kostsamma
alternativet i ett 80-arigt perspektiv.
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HALLA HUS - arena for byggnadsvard,
hushalining och samhillsplanering.

Ett samarbete mellan Linsstyrelsen Visterbotten,
Visterbottens museum, Skogsmuseet i Lycksele
och Skellefted museum.
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