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Takspan
och spantak

Takspan, stickspan, spilkspan, part, spiller
—kart barn har manga namn och det galler inte
minst de tunna span som under en period av
hundra ar var det dominerande taktacknings-
materialet pa landsbygden saval som ett vanligt
takmaterial i smastdder. De tunnare takspanen
som behandlas har skall inte forvéxlas med de
tjockare stavspanen som ofta tacker kyrktak och
klockstaplar varfor de ocksa kallas kyrkspan.

Historik

Takspan dominerade pa landsbygden fran 1860-
talet till efter andra varldskriget. Spantaken
ersatte dldre taktackningkonstruktioner som
torvtak, vedtak och bradtak. Spantakens intag
berodde framst pa att man fick tillgang till billig
spik i och med att en industriell spiktillverkning
kom igang under 1800-talet. Spantak blev darfor
en enkel och billig konstruktion som var lika

an windbar pa enkla dngslador som pa for ima
trahus i stdiderna. En av spantakets nack élar ar
eldfarlighet. Dyrare brandfor sikringar for hus
med spantak ledde s& smaningom till att spanet
ersattes med andra material, detta géllde framst
bostadshus i tatorter. Alltefter rad och lagenhet
bytte man med tiden ocksa frivilligt spantaken
mot exklusivare tak material som plat och tegel,
forst pa bostadshusen i staderna under slutet

av 1800-talet och borjan av 1900-talet och sa
sméaningom ocksé pa landsbygdens bostader
och ekonomibyggnader. Under takens tegel eller
plat finns da& det gamla spantaket ofta bevarat.
Vid tiden efter andra varldskriget var span inte
langre det billigaste tak naterialet, t. ex. plat

hade blivit sa billigt att den kunde anvéandas vid
taktdackning av de allra enklaste byggnaderna
och anvandningen av takspdn minskade dras-
tiskt.

Material

De vanligaste traslagen som anvandes vid
spantillverkning var i f6ljande ordning furu,
gran och asp. Nar det géller furu och gran skall
man vélja tdtvuxet virke med sa stor andel
kdrnved som mojligt eftersom sadant virke ar
hallbarare. Tradet maste ocksa vara ratvuxet
och inte vridet om spanen skall bli raka, detta
galler speciellt spantade span. Virket skall
huggas under vintern. Tradets savinnehall, som
ar en grogrund for rotsvamp och andra ned-
brytande organismer, dr da som lagst. Aspspan
var vanligare i sodra Sverige; de ansags vara
motstandskraftiga mot réta men d@ndrade latt
form vid variationer i temperatur och luft-
fuktighet.

Tillverkning

Det finns tre typer av span, spantade, hyvlade
och sagade span. Att handspanta span ar den
dldsta tekniken for spanframstallning. Det basta
materialet for spantade span var gamla torrfuror
som har stort innehall av bade kdrnved och
laddmnen som gor virket hallbart. Eftersom
inga fibrer skars av suger den spantade ytan
inte at sig sa mycket vatten och spantade span ar
darfor mycket motstandskraftiga mot rota och
har den ldngsta hallbarheten, under gynnsamma
forutséattningar uppemot 50-70 ar.



STICKSPAN

Tjocklek ~ 7%

Hyvlade span gar det snabbare att tillverka,
klenare virke kan ocksa anvandas. Hyvelstélet
skar snett igenom kubben och trifibrerna skars
déarfor av. De avskurna fiberdndarna suger at sig
vatten vilket gor att hyvlade span lattare angrips
av rota. Hallbarheten for hyvlade span blir

dirfor samre, ca 20-40 &r, an for spantade span.

Sagade span har den samsta héllbarheten
eftersom alla fibrer dr avskurna av sagklingan.
Den sagade ytan suger mycket vatten och rot-
skadas latt. Den skall darfor alltid ytbehandlas.

Det finns takspan i manga format men det
vanligaste har langden 45 cm, bredden varierar
naturligtvis beroende pa framstallningstekni-
ken men ar normalt 10-15 cm. De flesta span ar
omkring fem millimeter tjocka.

Traskyddsbehandling

Takspan har ibland behandlats for att minska
eldfarligheten och 6ka hallbarheten. En vanlig
sadan behandling var kokning i jarnvitriol-
16sning. For att forlanga livslangden kan man
ocksa behandla spanen med tratjara. Efter
hyvling och torkning kan de da nedséankas i

70° tratjara under 15 minuter. Vill man spara
tjdra behandlas endast “bleket”, den synliga del
av spanet som utsétts for sol och nederbord.
Spantaket maste sedan tjaras om regelbundet,
sydsidan vart femte ar och nordsidan vart
tionde. Eftersom tratjara var dyrt var det dock
troligen sdllsynt att spantak tjarades, tjara kan ju
ocksa Oka takets eldfarlighet. Spantak pa enklare
byggnader pa landsbygden lamnades oftast
obehandlade.

Hallbarhet och underhall

Ett spantaks livslangd beror mest pa takspanets
kvalitet men ocksa pa hur underhallet skots.
Ett tak av maskinhyvlade span kan vara ut-
tjant redan efter 20 ar medan ett valskott tak av
spantade span som regelbundet tjarbehandlas
kan halla i 70 ar eller mer. Vaderstrecken har
ocksa stor betydelse. Spantak som vetter mot
soder bryts ned av solen mycket fortare &n tak
som vetter mot norr. Den viktigaste underhalls-
atgarden torde vara att hélla taket rent. Om trad
star for tatt inpa tacks taket snart av barr eller
16v som binder fukt vilket gynnar rétangrepp.
Fuktigt material pa taket bildar ocksa grogund
for lavar och mossor som bryter ner spanet.
Rensopning med piassavakvast ndgon gang om
aret forlanger effektivt takets livslangd. Att
helgardera sig med en takpapp under spa-
net fungerar inte eftersom spanet maste
ligga luftigt for att torka.

Bjérkfron, l6v, lavar och mossa forstor
trispanen. 1ll. Tomas Hultman



Spanldiggning frdn vartannat

hall, 6msom frdan héger,
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Reparation

Om ett spantak lacker behover det inte innebara
att det dr uttjant. Spantak kan lappas. Enklast
upptacks hal i taket underifran genom att ljus
strommar in dér spanen inte sluter tatt. Halen
markeras d& genom att man sticker upp t. ex.
halmstrdn genom dem. Sedan ar det enkelt att
fran utsidan lappa i hdlen med nya span. For att
inte trampa sonder de gamla spanen bér man
lagga ut en stege som underlag. Spdnen om-
kring skadan kan fuktas sa bryts de inte sonder
ndr man skjuter in nya span under dem.

Laggning av ett nytt spantak
Takspan skall helst spikas i ett glest rote som
laggs parallellt med taknocken. Langre till laks
bestod underlaget ofta av klovor, kluvna klena
stammar av t. ex. gran. Eftersom spanen blir
fuktiga vid regn maste konstruktionen vara
Liftig for att spanen skall kunna torka fort, an-
nars forstors de snart av rotskador. I nyare kon-

struktioner kan rotet besta av glest lagda brador.

Skall man ldgga nytt span pa ett gammalt
uttjant spantak kan gammalt span oftast enkelt
skottas bort med en skyffel da spiken i regel
ros at sonder, kvarvarande spik slas ned i rotet.
Span laggs med minst trelagstackning — forr
var det inte ovanligt med fyra eller fem lager
span. Till tre hgs tickning gar det at omkring 100
span/kvm.

Nar man lagger ett spantak med lagrad
och torkad span, bor man forst blota de nya
spanen sa att de inte spricker vid spikningen.
De hyvlade spanens utstickande fibrer skall
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vandas nedat mot takfoten for att inte samla
regn \atten. Fiberriktningen kontrolleras genom
att boja spanet nagot da de avskurna fibrerna
kommer att sticka ut. Man borjar laggningen i
takfoten med att ldgga en rad med femton cm
langa span, dessa skall sticka ut en tum/25 mm
utanfor nedersta rotebradan. Ovanpa dessa
hgges en rad med 30 cm langa span och darpa
en rad med langden 45 cm. Pa sa satt far man
tre lager span ocksa vid takfoten. Nésta rad
hgges med knappt 15 cm forskjutning i hojdled,
pa sa satt tacks alla skarvar mellan spanen i de
undre hgren av spanen i det 6versta lagret. For
att under htta liggningen kan man an \éinda sig
av en riktbrdda med samma bredd som span-
varvens Onskade forskjutning i hojdled. Rikt-
bradans nederkant placeras langs den senast
spikade spanradens nederkant. Nasta spanrad
laggs da ut mot riktbradans 6verkant och spikas
dérefter. Riktbradan halls lampligen i lage av
tva vinkelstéllda brador i takfallets riktning. I
dessa borras hal med samma avstdnd som for-
skjutningen i hojdled. Tras halen &ver spikar kan
ratbradan enkelt flyttas en rad i taget. Spanen
laggs med en tums Overlapp i sidled.

Spanen spikas med 2 tums (50 mm) tradspik,
spiken skall inte vara férzinkad (den skall ju
helst inte halla langre dn spanens livslangd for
att underlétta nédsta spanbyte). Spanen fasts
van Igen pa mitten med en spik i den kant
som Overlappar foregaende span, pa vissa hall
spikar man i bada kanterna men da hindrar man
spanets rorelser vid skiftningar i luft fiktigheten.
Spiken skall sitta s& hogt att den d6ljs av nasta



lager span. Vill man spara spik kan man lagga
ut tva rader i taget och spika igenom tva span
samtidigt.

Man kan antingen byta laggningsriktningen
vartannat varv vilket ger battre tatning dler
lagga alla varv at samma hall beroende pa for-
harskande vindriktning eller solinfall. $panen
vands i sa fall sa att spanens uppatlutande
kant dr vand fran storsta pafrestningen. For
battre torkning efter regn kan spanen pa de tva
olika takfallen ldggas motsols. Varierar spanen
mycket i bredd lagger man lampligen varannat
brett span och varannat smalt.

Avtackningar

Spantak pa enkla byggnader som angslador
och uthus saknar ofta bade vindskivor och vatt-
brdda, nocken kunde tdckas med en urtagen
stock eller ocksa kunde det ena takfallets span
skjuta over det andra takfallet. Vattbrador och
nockbréddor finns dock ofta och spikas da i den
ordningen. De 6versta spanvarven upp mot
nocken gors kortare pa samma sdtt som vid
takfoten.

Alternativa atgarder
Infér omlaggning av ett spantak kan alternati-
ven vara takpapp, pannplat eller tegel.

Funktion:
Spantak ar bra sa lange de ar hela. Nar spanen
borjar ruttna lossnar de létt och kan blasa av
taket. Da borjar taket naturligtvis att lacka.
Takpappens livslangd &r jamforbar med
spantakets, men kraver ett jamnt underlag och
normalt ett nytt rote.
Den forzinkade pannplaten har nagot langre
livslangd och kan laggas laktad pa det gamla
spantaket.

Miljo:

Takspan ar ett naturmaterial som kréver lite
energi fOr sin framstallning. Trots begransad
livslangd ar spantak det miljovénligaste tak-
materialet, tillsammans med torvtak, vedtak
och bradtak.

Det gar at en hel del energi vid tillverkningen
av takpapp som idag bestér av en asfaltbland-
ning armerad med polyesterduk. Pappen ar inte
till verkad av nagon fornyelsebar ra vara utan av
petrokemiska produkter med fossilt ursprung.
Tillverkningen av plét ar ocksa energi kidvande.

Kultur:

Att spantaken nu ar pa vag att helt férsvinna
gor det oerhort viktigt att bevara detta kulturarv
genom att underhalla bade tak och hantverks-
tradition.

Takpapp var forr vanligt framfor allt pa
enklare byggnader och dérfor kan den i vissa
fall vara ett bra alternativ.

Pannplat har funnits sedan bérjan av 1900-
talet och ar mycket vanlig som takmaterial pa
landsbygdens ekonomibyggnader. Som ersatt-
ning for span bevarar den takets enkla och
tunna karaktar.

Ekonomi:
Materialkostnaden for span kan vara ldagre an
for andra material och arbetet kan utféras av
de flesta. Om man har span av god kvalitet och
skoter om sitt spantak kan det ocksa fa en livs-
langd som konkurrerar med de flesta material.
Materialkostnaden for takpapp ar troligen
storre an for span da man oftast lagger tva lager
papp, laggningsarbetet gar dock fortare. Tak-
papp kraver ett jamnt underlag sa man maste
ocksa rakna med att ldgga ett nytt rote.
Pannplaten ar ett billigt och effektivt satt att
hindra byggnaders forfall.
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